
部品ごとに別々の外注先に発注する場合

は、品質の安定化や納期管理の面で非常

に管理が大変！

プログラム
・2D 図面支給、作成
・3D 図面支給、作成

打ち抜き
・ターレットパンチプレス
・レーザー加工

成型・絞る
・プレス絞り、ダボ出し etc
・エッチング加工

曲げる
・ロール加工
・ブレーキプレス加工

溶接・仕上げ

・アーク溶接
・半自動溶接
・アルゴン溶接
・サンダー仕上げ

部品調達 ・数百～数千の必要部品を全て調達可能

塗装
・粉体焼付塗装
・溶剤焼付塗装

品質検査 ・全ての工程を通じて徹底的な品質管理

組付 ・様々な部材を効率よく一括組立

梱包 ・最終製品の形状に合わせた安全な梱包

表示盤
サイズ 6000mm × 1800mm × 500mm

クーラントタンク
サイズ 3600mm × 1800mm × 600mm

マシニングカバー
サイズ 2400mm × 1600mm × 1200mm

キャビテック株式会社

大型板金加工 ・セット生産

キャビテックの強み

5’×10’材のプレス加工、曲げ加工、溶接加工など、薄物・大判の

加工が得意です。

製作図面による各工程での自主検査により、正常品のみを次工程に

進める当社独自の加工ノウハウを蓄積しています。

また、検査図面を用いた最終検査を正確に実施して、安定した品質

を実現しています。



大型板金加工 ・ セット生産
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会社概要

キャビテック株式会社

所在地・連絡先
〒578-0984　大阪府東大阪市菱江 1丁目 26 番 25 号

TEL：072-962-4555　　FAX：072-964-3712　　E-mail：info@cabitec.jp

創　　　　　業 1957 年 4 月 ( 昭和 32 年 )

資　　本　　金 3,000 万円

代　　表　　者 代表取締役社長　芳村　英夫

従　業　員　数 36 名（パート含む）

事　業　内　容
工作機械カバー、精密板金フレーム・カバー、一般産業機器フレーム・カバーの

製造を主体に、塗装・組立まで社内にて一貫生産

認　証　取　得 ISO9001：2008、Q1228(ASR:JAB)

主要設備

○ターレットパンチプレス (5’×10’)…1 台

　(サイクルローダー付 )

○レーザー加工機 (5’×10’)…1 台 (2kW)

○プレスブレーキ (25 ～ 150 トン、3m まで )…6台

○CO2 半自動溶接機…多数

○TIG 溶接機…多数

　etc

<CAD・CAM システム >

○SolidWorks（3 次元 CAD)…1 台

○MACsheet SEG5（3 次元 CAD＋展開）…1台

○CAMPATH G4( 村田機械 CADCAM)…2 台

　etc

対応 CAD データ：DXF/DWG/SAT/STEP/IGES など

製品紹介


