
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ごあいさつ 

 

当社は 1965 年創業以来､精密鈑金加工を軸に 

金属および樹脂の精密部品加工に携わってまいりました。 

｢お客様の要望に応えること｣を第一に考え「困ったときのダイマル」 

として長年、お取引先様に信頼され､成長してまいりました｡ 

社内の製造設備・技術を基盤に、メッキ処理、購入品の組み立てなど 

高付加価値サービスを提供し続けていきます。 

 

「信頼・誠実・成長・創造力」 

私たちは、相手を尊重し、相手の立場に立って物事を考えられる 

思いやりを大切にしています。 

お客様とともに未来に向かって、常にチャレンジし 

新しいものを生み出す創造力でサポートします。 

 

                  代表取締役会長  東田 文夫 

 

    
 

■社      名     株式会社 ダイマル鈑金工作所 

 

■代表取締役     会長 東田 文夫   社長 黒木 史子 

  

■所  在  地     本社・工場   東大阪市楠根１－３－３（工場面積 ２００坪） 

 

■沿      革     昭和４０年４月  大阪市東成区に大丸鉄工所創業 

                 昭和６０年２月  ダイマル鈑金工作所と社名変更、営業内容を 

                          ｢レーザー加工及び､精密試作加工｣へと転換 

                 平成元年 7 月  株式会社 ダイマル鈑金工作所設立 

                 平成１３年８月    本社･工場を東大阪市(現住所)に移転 

 

■資  本  金     １０００万    ■従 業 員 数    15 名 

 

■事 業 内 容    コピー，ＦＡＸ，電子レンジ，ガス器具，給湯器具，通信機， 

                 両替機，液晶カバ－類等の板金試作加工及び小ロット製作。 

                 ワイヤ－､マシニング加工による設備部品、治具等の製作、 

小､中ロット製品の製作  

 

■取 引 銀 行  京都銀行 門真支店 

三井住友銀行 深江橋支店 

百十四銀行 東大阪支店 

三菱東京ＵＦＪ銀行 玉造支店 

池田泉州銀行 東大阪中央支店 

会 社 概 要会 社 概 要会 社 概 要会 社 概 要    



主主主主    要要要要    設設設設    備備備備    

 

２Ｄ／ＣＡＤ／ＣＡＭ   ＦＡＮＵＣ   ＰＣＦＡＰＴＣＵＴｉ    ３台 

３Ｄ／ＣＡＤ／ＣＡＭ   ＣＮＣ     ＭａｓｔｅｒＣａｍＸ    １台 

３Ｄ Ｖｉｅｗｅｒ    シーセット   ３ＤＴａｓｃａｌＸ     １台 

ＣＯ

2

レーザー加工機    シブヤ     ＳＰＬ３４２５       １台 

               〃     ＳＰＬ３８２５Ｂ      １台 

三 菱     ２５１２ＨＤⅡ       １台 

ワイヤーカット放電加工機  ＦＡＮＵＣ     ＲＯＢＯＣＵＴ α-C400ｉＡ  1 台 

 細穴放電加工機      日本放電技術  ＪＥＭ－２５Ａ       １台 

３００ｔ油圧プレス    大阪ジャッキ  ＨＰＤ－３０Ｖ       １台 

ＳＰＨ油圧プレス     ＡＭＡＤＡ   ＳＰＨ－６０        ２台 

               〃     ＳＰＨ－３０        １台 

油圧式ブレーキプレス     〃     ＲＧ－５０         １台 

               〃     ＲＧ－３５         ２台 

               〃     ＲＧ－２５         ２台 

ＡＣサーボベンダー      〃     ＦＭＢ２０８        １台 

立形マシニングセンター  森精機     ＮＶ５０００ α１     １台 

汎用フライス       O＆Ｈ      ＳＴＭ－２Ｒ        １台 

汎用旋盤         ＷＡＳＨＩＮＯ  ＬＲ－５５Ａ        １台 

シャーリング       ＡＭＡＤＡ   ＮＳ－１２３５       １台 

コーナーシャー        〃     ＣＳＷ－２５０       １台 

バーリングタッパー    富士機工    ＢＲＴ－４００Ⅱ      １台 

タッピングボール盤    ＫＩＴＡＧＡＷＡ ＫＤＴ－３６０       ２台 

             ＫＩＲＡ    ＫＲＴ－３４０       １台 

             日立工機    ＢＴ２３Ｒ         １台 

カシメ機         ｂｒｏｔｈｅｒ ＢＲ２－１２１       １台 

エア式スポット溶接機  Ｐａｎａｓｏｎｉｃ  ＹＲ－５００ＳＡ２      １台 

足踏み式スポット溶接機    〃       ＹＲ－０８０ＳＲＦ－９ＫＩ  ２台 

アルゴン溶接機        〃      ＰＡＮＡ ＴＩＧ ＷＰ３００ ２台 

ＣＯ

2

半自動溶接機        〃      ＰＡＮＡ-ＡＵＴＯ ＭＩＮＩ  1 台 



 

          ・切断能力切断能力切断能力切断能力((((レーザーレーザーレーザーレーザー)))) t0.05～t6.0 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                  

    

････ＣＯＣＯＣＯＣＯ
2222
微細レ微細レ微細レ微細レーザー加工機ーザー加工機ーザー加工機ーザー加工機        

シブヤシブヤシブヤシブヤ    SPL3425SPL3425SPL3425SPL3425    ↓↓↓↓    

    
･最大加工ｻｲｽﾞ 1200×2400 

･最大出力      0.3kw 

 

 

 

 

 

･ＣＯ･ＣＯ･ＣＯ･ＣＯ
2222
レーザー加工機レーザー加工機レーザー加工機レーザー加工機    ↑↑↑↑    

三菱三菱三菱三菱    2512HD2512HD2512HD2512HDⅡⅡⅡⅡ    

    

･最大加工ｻｲｽﾞ 1200×2400 

･最大出力      1.3kw 

 

                                                

    

・ワイヤーカット放電加工機・ワイヤーカット放電加工機・ワイヤーカット放電加工機・ワイヤーカット放電加工機    

FUNUCFUNUCFUNUCFUNUC    αααα----C400iAC400iAC400iAC400iA    ↓↓↓↓    

    

  ･最大加工ｻｲｽﾞ 250×370 

･最大出力     2.0kw   

                                 

 

 

 

 

                

 

    

        ･ＣＯ･ＣＯ･ＣＯ･ＣＯ
2222
レーザー加工機レーザー加工機レーザー加工機レーザー加工機    ↑↑↑↑    

シブヤシブヤシブヤシブヤ    SPL382SPL382SPL382SPL3825555        

･鉄   (SPCC～SS400) ･厚み～t6.0 

･ｽﾃﾝﾚｽ (SUS304～430) ･厚み～t6.0 (酸素切断) 

      〃 ･厚み～t3.0 (窒素切断) 

･ｱﾙﾐ（A1050～A5052） ･厚み～t3.0 

･銅（C1020～C5201） ･厚み～t2.0 

レーザー加工レーザー加工レーザー加工レーザー加工    

  ･最大加工ｻｲｽﾞ  1200×2400 

･最大出力      2.0kw  

    

 



 

    

････    立形マシニングセンター立形マシニングセンター立形マシニングセンター立形マシニングセンター    

                                                                                                                                                                                                                            森精機森精機森精機森精機    NV5000 α1NV5000 α1NV5000 α1NV5000 α1    

                                                       ･テーブルサイズ 600×1100 

 

 

 

                 

 

 

 

 

           ･汎用･汎用･汎用･汎用フライスフライスフライスフライス    

 

 

 

 

 

 

 

    

 

  

･汎用旋盤･汎用旋盤･汎用旋盤･汎用旋盤    

  

 

                             ････SPHSPHSPHSPH 油圧プレス油圧プレス油圧プレス油圧プレス    

                               AMADA  SPHAMADA  SPHAMADA  SPHAMADA  SPH----60(60(60(60(左左左左))))    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                               

 

                                               

    ････    300t300t300t300t 油圧プレス油圧プレス油圧プレス油圧プレス            

                                                                                                                                                                                                            大阪ジャッキ大阪ジャッキ大阪ジャッキ大阪ジャッキ        HPDHPDHPDHPD----30V30V30V30V((((右右右右))))    

切削加工切削加工切削加工切削加工    

曲げ､成形加工曲げ､成形加工曲げ､成形加工曲げ､成形加工    

････ACACACAC サーボベンダーサーボベンダーサーボベンダーサーボベンダー    

AMADAAMADAAMADAAMADA        FMB208FMB208FMB208FMB208    

    

 



    

                                      

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

        

板金製品板金製品板金製品板金製品    

SECC SECC SECC SECC ｔｔｔｔ0.60.60.60.6    φφφφ80808080 ファンファンファンファン部品部品部品部品    

中央の絞りとﾌｨﾝの一体成形中央の絞りとﾌｨﾝの一体成形中央の絞りとﾌｨﾝの一体成形中央の絞りとﾌｨﾝの一体成形    

 

SPCCSPCCSPCCSPCC    tttt2222.0 .0 .0 .0 ブラケットブラケットブラケットブラケット    

曲げ部分の強度曲げ部分の強度曲げ部分の強度曲げ部分の強度 UPUPUPUP    

C5201  t0.3  C5201  t0.3  C5201  t0.3  C5201  t0.3  接点接点接点接点    

折り返し折り返し折り返し折り返し部分を部分を部分を部分を特型特型特型特型にて成形にて成形にて成形にて成形    

    

SUS304  t0.4  SUS304  t0.4  SUS304  t0.4  SUS304  t0.4  シールキャップシールキャップシールキャップシールキャップ    

気密性を図る気密性を図る気密性を図る気密性を図る為、平面度確保為、平面度確保為、平面度確保為、平面度確保    

    

SGCCSGCCSGCCSGCC    t2.3t2.3t2.3t2.3    ベースベースベースベース    

複雑な曲げ構造体複雑な曲げ構造体複雑な曲げ構造体複雑な曲げ構造体 

SPCCSPCCSPCCSPCC    ｔｔｔｔ2.32.32.32.3    φφφφ400400400400 ターンテーブルターンテーブルターンテーブルターンテーブル    

絞りの面積が広く絞りの面積が広く絞りの面積が広く絞りの面積が広く高高高高いいいい圧圧圧圧力力力力が必要。平面度が必要。平面度が必要。平面度が必要。平面度確保確保確保確保    

    



    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

金属､樹脂切削品金属､樹脂切削品金属､樹脂切削品金属､樹脂切削品    

MCMCMCMC ナイロンナイロンナイロンナイロン            組付け治具組付け治具組付け治具組付け治具 

SUS304  SUS304  SUS304  SUS304  φφφφ40404040××××300L  300L  300L  300L  スクリュースクリュースクリュースクリュー                    アクリルアクリルアクリルアクリル            磨き加工磨き加工磨き加工磨き加工            照明部品照明部品照明部品照明部品    

 

A5052A5052A5052A5052        φφφφ40  40  40  40  タイミングプーリータイミングプーリータイミングプーリータイミングプーリー

PPPPPPPP､､､､POM   POM   POM   POM   小径ギア小径ギア小径ギア小径ギア    

 

A5052(A5052(A5052(A5052(黒黒黒黒アルマイトアルマイトアルマイトアルマイト) ) ) ) φφφφ400  400  400  400  カバーカバーカバーカバー    

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

株式会社 ダイマル鈑金工作所 

〒577-0006  東大阪市楠根 1 丁目 3 番 3 号 

TEL 06-6748-5885   
FAX 06-6748-5887 

URL http：//www.rai.jp/ 

E-mail daimaru@rai.jp 


